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The tamper-evident closure is provided for a 
syringe with a Luer connection or a Luer lock 
connection, wherein at least the connection end 
consists of plastic. A cap which is connected to 
the syringe via at least one frangible web. The 
cap and the frangible web together with a fixation 
component are formed as one piece as a plastic 
injection molded part and are connected to the 
connection end of the syringe by way of welding. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



BEST AVAILABLE COPY 



http://v3.espacenet.com/textdoc ?DB=EPODOC&IDX=DE10247965&F=8 



5/19/2005 





(12) 



Bundesrepublik Deutschland 

do) DE 102 47 965 A1 2004.05.06 

Deutsches Patent- und Markenamt 

Offenlegungsschrift 



(21) Aktenzeichen: 102 47 965.8 

(22) Anmeldetag: 15.10.2002 
(43)Offenlegungstag: 06.05.2004 



(51) IntCI. 7 : A61M 5/32 



(71)Anmelder 

Transcoject Gesellschaft fur medizinische Gerate 
mbH & Co KG, 24539 Neumunster, DE 

(74)Vertreter 

T. WHcken und Kollegen, 23554 Liibeck 



(72) Erfinder: 

Schilling, Dieter, 24613 Aukrug, DE; Heinz, 
Jochen, Dr., 24146 Kiel, DE; Rolle, Alexander, Dr., 
24637 Schillsdorf, DE 



Prufungsantrag gemafi § 44 PatG isl gestellL 
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(54) Bezelchnung: Originalitatsverschluss fur eine Spritze 

(57) Zusammenfassung: Der Originalitatsverschluss ist fur 
eine Spritze mit Luer- Oder Luerlockanschluss vorgesehen, 
bei der mindestens das anschlussseitige Ende aus Kunst- 
stoff besteht. Es ist eine den Lueranschluss ubergreifende 
Kappe 3 vorgesehen, die uber einen Trennsteg 4 mit der 
Spritze 1 verbunden ist. Kappe 3 und Trennsteg 4 sind zu- 
sammen miteinem Fixierbauteil 5 einstuckig als Kunststoff- 
spritzgussteil ausgebildet und durch SchweiBen mit dem 
anschlussseitigen Ende der Spritze 1 verbunden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Originalitatsver- 
schluss fur eine Spritze gemaft den im Oberbegriff 
des Anspaichs 1 angegebenen Merkmalen. 
[0002] Bei Spritzen, insbesondere vorgefullten 
Spritzen, ist ein Originalitatsverschluss vorgesehen, 
derfurden Anwenderdie Originalitat, d. h.die Unver- 
sehrtheit des Verschlusses und damit des in der 
Spritze abgefullten Mittels gewahrleistet. Derartige 
Originalitatsverschlusse zahlen zum Stand der Tech- 
nik und sind beispielsweise aus EP 0 397 951 A1 be- 
kannt. Bei derdort beschriebenen Spritze handelt es 
sich urn eine solche mit Glaszylinder, an deren Ende 
ein aus Kunststoff bestehendes Bauteil angebracht 
ist, welches einen Lueranschluss aufweist, auf den 
spater die Kanule in an sich bekannter Weise aufge- 
steckt wird oder uber den die Spritze in sonstiger 
Weise angeschlossen wird. Dieser Lueranschluss ist 
mit einem Stopfen dicht verschlossen, welcher das 
freie Ende sowohl innen.als auch auBen vollstandig 
umgreift. Gehalten wird dieser Stopfen von einer 
Kunststoffkappe, welche uber einen Trennsteg mit ei- 
nem Ring als Fixierbauteil verbunden ist. Dieser Ring 
weist einen Vorsprung auf, der in einer entsprechen- 
. den Ausnehmung am anschlussseitigen Ende der 
Spritze eingreift und diesen dort festhalt. Dabei sind 
Kappe, Trennsteg und Ring typischerweise einstu- 
ckig als Spritzgussteil ausgebildet und werden uber 
das anschlussseitige Ende der Spritze geschoben, 
bis der Vorsprung am Ring am anschlussseitigen 
Ende einrastet. 

[0003] Problematisch bei solchen Originalitatsver- 
schlussen, welche rastend auf das anschlussseitige 
Ende der Spritze aufgeschoben werden, ist, dass die 
Fertigungstoleranzen vergleichsweise eng sind urn 
sicherzustellen, dass beim Abnehmen der Kappe tat- 
sachlich der Trennsteg bricht und nicht die Verbin- 
dung zwischen dem fixierenden Ring und dem an- 
schlussseitigen Ende der Spritze. Dann namlich kann 
der Verschluss ohne weiteres wieder aufgesetzt wer- 
den, ohne dass die Originalitat und damit die Sterilitat 
des Produktes gewahrleistet ist. Daruber hinaus be- 
steht die Gefahr, dass der Trennsteg durch Eihkni- 
cken bzw. Uberdehnen schon beim Aufsetzen bricht. 
Daruber hinaus ist der Trennsteg haufig so massiv 
ausgebildet, dass ein Abnehmen der Kappe durch 
Aufbringen von Zugkraften allein nicht ausreicht, 
dass vielmehr die Kappe gegeniiber dem fixierenden 
Ring durch Handkraft zusatzlich verdreht werden 
muss. Dann jedoch sind beide Hande erforderlich, 
eine zum Fassen des fixierenden Rings und die an- 
dere zum Fassen der Kappe. Abgesehen davon, 
dass dies umstandlich ist, besteht insbesondere bei 
den hier in Rede stehenden medizinischen Spritzen 
stets die Gefahr, dass hierdurch Keime in diesen Be- 
reich geiangen. Eine dunnere Dimensionierung des 
Trennstegs ist haufig gar nicht mdglich oder werk- 
zeugtechnisch nur schwierig zu reaiisieren, da nam- 
lich der fixierende Ring in der Regel uber den Trenn- 



steg beim Spritzvorgang mit Kunststoff gefullt werden 
muss, so dass schon aus diesem Grund ein gewisser 
Mindestquerschnitt vorhanden sein muss, um ein 
vollstandiges Fullen des fixierenden Rings beim 
Spritzvorgang sicherzustellen. 
[0004] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, einen Originalitatsverschluss 
der eingangs genannten Art dahingehend zu verbes- 
sern, dass er einerseits kostengunstig herstellbar ist, 
jedoch andererseits zuverlassig die Unversehrtheit 
des Verschlusses garantiert, solange sein Trennsteg 
unversehrt ist. 

[0005] Diese Aufgabe wird gemafJ der Erfindung 
durch die in Anspruch 1 angegebenen Merkmale ge- 
lost. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 
in den Unteranspruchen, der nachfolgenden Be- 
schreibung und derZeichnung angegeben. 
[0006] Grundgedanke der vorliegenden Erfindung 
ist es, den Originalitatsverschluss nicht mehr durch 
Rastverbindung, sondern vielmehr eine stoffschlussi- 
ge Verbindung mit dem anschlussseitigen Ende der 
Spritze zu verbinden. Die stoffschlussige Verbindung 
kann durch Kleben oder vorzugsweise durch Schwei- 
Ben erfolgen. Dabei kann entweder der Trennsteg 
unmittelbar am anschlussseitigen Ende der Spritze 
angeschweilSt sein oder, was 'fertigungstechnisch 
weniger aufwandig ist, der Trennsteg in an sich be- 
kannter Weise mit einem Fixierbauteil verbunden 
sein, das dann durch Schweifien mit dem anschluss- 
seitigen Ende der Spritze verbunden ist. Durch die 
.gemafi der Erfindung vorgesehene stoffschlussige 
Verbindung, die erst nach Aufschieben der Kappe 
hergestellt wird, kann eine wesentlich haltbarere Ver- 
bindung geschaffen werden, als dies bei den bisher 
bekannten Rastverbindungen moglich ist. Dadurch 
konnen die Bauteile mitgrofierer Toleranz hergestellt 
werden, was hinsichtlich der Fertigungskosten von 
Vorteil ist. Der Trennsteg kann den Anforderungen 
entsprechend dimensioniert werden, so dass die Crff- 
nungskrafte gezielt einstellbar sind. Auch die Werk- 
zeugkosten konnen hierdurch reduziert werden. 
Wenn der Trennsteg direkt mit dem anschlussseiti- 
gen Ende der Spritze verschweifct wird, spielt es fur 
die Funktionalitat des Verschlusses keine Rolle, ob 
beim Offnen, d. h. beim Abreifien der Kappe, der 
Trennsteg oder die Schweiflnaht aufgebrochen wird. 
Es sind daher auch Ausfuhrungen denkbar, bei de- 
nen der Trennsteg durch die SchweiBnaht selbst ge- 
bildet wird, d. h. bei der die Schweilinaht die Soll- 
bruchstelle bildet. 

[0007] Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsvarian- 
te sind Kappe, Trennsteg und Fixierbauteil einstuckig 
als Spritzgussteil ausgebildet, wobei dann das Fixier- 
bauteil nach Aufsetzen der Kappe durch Schweifien 
mit dem anschlussseitigen Ende der Spritze fest ver- 
bunden wird. Bei entsprechender Auslegung des Fi- 
xierbauteils und des anschlussseitigen Endes der 
Spritze kann der SchweifJvorgang in einfacher Weise 
ausgefuhrt werden, da keine besonderen Anforde- 
rungen hinsichtlich Toleranzen bestehen. Durch eine 
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umlaufende SchweiBnaht kann in der Regel ein so 
stabiler Verbund zwischen Fixierbauteil und an- 
schlussseitigem Ende der Spritze hergestellt werden, 
dass auch bei ungunstiger Dimensionierung des 
Trennstegs stets sichergestellt ist, dass die Soll- 
bruchstelle durch den Trennsteg und nicht durch an- 
dere Bauteile oder die Schweifcnaht gebildet ist. 
[0008J Ein solcher Ring kann beispielsweise bei ei- 
ner Spritze mit Luerlockanschluss ohne weiteres an 
dem spritzenseitigen Zylinderabschnitt angeschweiflt 
werden, der auf seiner Innenseite das Gewinde des 
Luerlockanschlusses tragt. Unter Zylinderabschnitt 
im Sinne der Erfindung ist stets ein Hohlzylinder, also 
ein ringformiger Korper, zu versteheh. 
[0009] Besonders vorteilhaft ist es, wenn das ring- 
formige Fixierbauteil zum freien Ende des Zylinder- 
abschnitts hin verjungend zulaufend ausgebildet ist, 
es sich also beispielsweise um einen konusformigen 
Ring handelt, da dann das nach Abreiften der Kappe 
verbleibende Bauteil geeignet ist, das unmittelbare 
Aufschieben eines Schlauches auf den Luerlockan^ 
schluss zu erieichtern und den Schlauch gegenuber 
dem Auftenumfang des Luerlockanschlusses durch 
diesen erhabenen Ring abzudichten. Der Ring bildet 
dann somit nicht nur Fixierbauteil, sondern verbes- 
sert zugleich die Einsatzmoglichkeiten der Spritze. 
[0010J Fertigungstechnisch besonders vorteilhaft ist 
es, wenn das Fixierbauteil durch den Zylinderab- 
schnitt des Luerlockanschlusses selbst gebildet ist. 
Dann kann namlich das anschlussseitige Ende der 
Spritze hinterschneidungsfrei geformt werden, d. h. 
mit einem vergleichsweise wenig aufwandigen Werk- 
zeug hergestellt werden. Dies ist insbesondere dann 
von Vorteil, wenn der spritzenseitige Anschluss zu- 
sammen mit dem Spritzenzylinder hergestellt wird, 
wie dies bei Kunststoffspritzen bekannt ist. Die 
SchweiSverbindung zwischen Zylinderabschnitt und 
dem anschlussseitigen Ende des Spritzenzylinders 
verbindet dann nicht nur das Fixierbauteil mit dem 
Spritzenzylinder, sondern dient auch gleichzeitig als 
konstruktive Verbindung zwischen Zylinderabschnitt 
des Luerlockanschlusses und dem Spritzenzylinder, 
erfullt also insoweit ohnehin konstruktiv erforderliche 
Malinahmen. Der Trennsteg ist dann an geeigneter 
Stelle, beispielsweise stirnseitig des Zylinderab- 
schnitts oder nahe dieser Stirnseite angeformt. 
[0011] Wie bereits weiter oben ausgefuhrt ist, ist es 
von Vorteil, das Fixierbauteil beispielsweise als ver- 
jungend zulaufenden Ring auszugestalten, um auf 
diese Weise das Aufschieben eines Schlauches so- 
wie die Abdichtung zwischen Schlauch und Zylinder- 
abschnitt zu ermdglichen. Dabei kann entweder die- 
ses ringformige Fixierbauteil am Zylinderabschnitt 
des Luerlockanschlusses angeschweiftt sein oder 
aber, wenn der Zylinderabschnitt des Luerlockan- 
schlusses selbst das Fixierbauteil bildet, an diesem 
zusatzlich angeformt sein. 

[0012] Um sicherzustellen, dass die Kappe bei An- 
wendung einer definierten Kraft, in der Regel der 
Handkraft, sich vom spritzenseitigen Ende lost, d. h. 



der Trennsteg bricht, ist es zweckmaRig. diesen ent- 
sprechend auszubilden. Vorteilhaft ist der Trennsteg 
umlaufend ausgebildet, da er dann zugleich auch 
noch einen hermetischen Abschluss zwischen Fixier- 
bauteil und Kappe bildet. Er kann jedoch auch unter- 
brochen ausgebildet sein, so dass sich eine Vielzahl 
von Einzelstegen bildet nach Art einer Perforation. 
Bevorzugt ist er jedoch gleichmafcig verteilt uber den 
Umfang ausgefuhrt, damit die Kappe von alien Rich- 
tungen gleich leicht bzw. schwer entfernt werden 
kann. Es konnen auch mehrere Trennstege vorgese- 
hen sein. Um beispielsweise ein Abbrechen an einer 
gezielten Sollbruchstelle zu ermdglichen, kann der 
Trennsteg auch nur einseitig vorgesehen sein. 
[0013] Die Schweifcverbindung zwischen dem Fi- 
xierbauteil und dem anschlussseitigen Ende der 
Spritze bzw. zwischen dem Trennsteg und dem an- 
schlussseitigen Ende der Spritze wird vorzugsweise 
durch Ultraschweiften gebildet, sie kann jedoch auch 
durch Vibrationsschweifien, Induktionsschweifien, 
Kleben oder andere geeignete Verfahren zum Erzie- 
len eines Stoffschlusses gebildet sein. Besonders 
vorteilhaft ist es, wenn das anschlussseitige Ende der 
Spritze zusammen mit dem Spritzenzylinder als 
Kunststoffspritzgussteil einstuckig ausgebildet ist, da 
dann fur die gesamte Spritze nur wenig Bauteile und 
entsprechend wenig Montageschritte erforderiich 
sind. 

[0014] Die uber den Fixierring oder unmittelbar an- 
gebrachte Kappe kann, wie an sich bekannt, einen 
elastischen Stopfen integriert haben, der dichtend 
das anschlussseitige Ende der Spritze abdichtet. 
Dieser Stopfen kann entweder als gesondertes Bau- 
teil in die Kappe integriert sein oder zusammen mit 
der Kappe als einstuckiges Bauteil extrudiert sein. 
Gemafi der Erfindung kann es jedoch auch vorgese- 
hen sein, den vergleichsweise ha rtelastischeri Kap- 
penwerkstoff unmittelbar zum Abdichten des Lueran- 
schlusses zu benutzten, indem beim Anschweifcen 
der Kappe diese durch Aufschmelzen des Materials 
gezielt verkurzt und damit unter Vorspannung gesetzt 
wird, so dass die Innenseite der Kappe mit dieser 
Vorspannkraft an der Stirnseite des Lueranschlusses 
anliegt Es ist dann ein elastischer Werkstoff zum Ab- 
schluss entbehrlich. 

[0015] Die Spritze, insbesondere der spritzenzylin- 
derseitige Teil wird vorteilhaft aus Polyolefinen herge- 
stellt, bevorzugt Polypropylen (PP), Cykloolefinpoly- 
meren (COP) oder anderen Barrierekunststoffen 
[0016] Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines 
in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels 
naher erlautert. Es zeigen: 

[0017] Fig. I in schematisch vereinfachter Schnitt- 
darstellung einen Langsschnitt durch das anschluss- 
seitige Ende eines Spritzenzylinders mit Luerlockan- 
schluss und Kappe als Originalitatssicherung, 
[0018] Fig. 2 eine alternative Ausfuhrungsform in 
Darstellung nach Fig. 1 , 

[0019] Fig. 3 eine Ausfuhrungsvariante, bei der der 
Trennsteg unmittelbar durch Schweifcen mit dem an- 
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schlussseitigen Ende der Spritze verbunden ist, in 
Darstellung nach Fig. 1, 

[0020] Fig. 4 eine Ausfuhrungsvariante fur eine 
Spritze mit Lueranschluss in Darstellung nach Fig. 1, 
[0021 ] Fig. 5 eine Ausfuhrungsforrn, bei der der Lu- 
eranschluss mit einem konisch zulaufenden Ring am 
AuBenumfang versehen ist, in Darstellung nach 
Flg.1. 

[0022] Fig. 6 die Ausfuhrung nach Fig. 5 in alterna- 
tiver Bauweise und in Darstellung nach Fig. 1 und 
[0023] Fig. 7 eine Einzelheit der Fig. 6 in vergroSer- 
ter Darstellung. 

[0024] In Fig. 1 ist das anschlussseitige Ende eines 
Spritzenzylinders 1 dargestellt, der in einen Lueran- 
schluss 2 mundet, der in an sich bekannter Weise 
zum Aufsetzen einer Kanule vorgesehen ist. Der Lu- 
eranschluss 2 und der Spritze nzylinder 1 sind einstu- 
ckig als Kunststoffspritzgussteil ausgebildet. 
[0025] Als Originalitatsverschluss ist eine den Luer- 
anschluss 2 am freien Ende mit Abstand uberdecken- 
de Kappe 3 vorgesehen, welche uber einen umlau- 
fenden Trennsteg 4 mit einem Zylinderabschnitt 5 
verbunden ist, der an seiner Innenseite ein Gewinde 
6 aufweist und der den Lueranschluss 2 umgebend 
an das anschlussseitige Ende des Spritzenzylinders 
1 anschliefit. Kappe 3, Trennsteg 4 und Zylinderab- 
schnitt 5 sind ebenfalls einstuckig als Kunststoff- 
spritzgussteil ausgebildet. Der Zylinderabschnitt 5 ist 
an seiner zum Spritzenzylinder 1 weisenden Stirnsei- 
te mit diesem durch Ultraschallschweifien stoff- 
. schlussig und fest verbunden. Die Schweifinaht ist 
mit 7 gekennzeichnet. 

[0026] Der so gebildete Originalitatsverschluss ist 
fur eine nicht vorgefullte Oder mit pastosem Stoff vor- 
gefullte Spritze vorgesehen. Zum Offnen des Ver- 
schlusses wird die Kappe 3 mittels Handkraft vom Zy- 
linderabschnitt 5 entfernt, wobei der Trennsteg 4, der 
eine Sollbruchstelle darstellt, zerstort wird. Die An- 
ordnung und Ausbildung des Zylinderabschnitts 5 in 
Bezug auf den Lueranschluss 2 sind so gewahlt, 
dass nach Entfernen der Kappe 3 ein Lueriockan- 
schluss gebildet ist. 

[0027j Beideranhand von Fig. 2 dargestellten Aus- 
fuhrungsvariante ist am anschlussseitigen Ende des 
Spritzenzylinders 1 ein vollstandiger Luerlockan- 
schluss bestehend aus dem inneren Lueranschluss 2 
und einem Zylinderabschnitt 5 mit innengewinde 6 
angeformt. Bei dieser Ausfuhrungsvariante ist eine 
Kappe 8 vorgesehen, welche uber einen abschnitts- 
weise unterbrochenen Trennsteg 9 mit einem Fixier- 
bauteil 10 in Form eines Rings verbunden ist. Der 
Ring 10 ubergreift den Endabschnitt des Zylinderab- 
schnitts 5 des Lueriockanschlusses am Aulienum- 
fang. Die Bauteile sind im ubertappenden Bereich 
durch Ultraschallschweifien fest miteinander verbun- 
den. Die Schweifinaht ist mit 11 gekennzeichnet. 
[0028] Innerhalb der Kappe 8 ist ein Stopfen 12 ein- 
gegliedert, welcher den Lueranschluss sowohl innen 
als auch aulien endseitig umgreift und dicht ver- 
schliefit. Der Stopfen 12 ist aus einem weich-elasti- 



schen Material gebildet, wohingegen die Kappe 8, 
der Trennsteg 9 und der Ring 10 aus einem harteren 
KunststofFebenso wie der Spritzenzylinder 1 mit dem 
daran angeformten Luerlockanschluss hergestellt 
sind. 

[0029] Die Ausbildung nach Fig. 2 ist insbesondere 
fur eine vorgefullte Spritze geeignet. Zum Offnen wird 
die Kappe 8 vom anschlussseitigen Spritzenende ab- 
gezogen, wodurch der Trennsteg 9 bzw. die Vielzahl 
uber den Umfang verteilt angeordneten Trennstege 
abreiften und zusammen mit dem Stopfen 12 entfernt 
werden konnen. 

[0030] Bei der Ausfuhrung nach Fig. 3 ist das an- 
schlussseitige Ende des Spritzenzylinders 1 in glei- 
cher Weise wie das nach Fig. 2 ausgebildet. Aller- 
dings weist die Kappe einen Zylinderabschnitt 14 auf 
mit AuBengewinde, das in das Innengewinde 6 des 
Zylinderabschnitts 5 des Lueriockanschlusses ein- 
greift und somit die Kappe formschlussig halt. Die 
Kappe 13 weist ebenfalls an ihrer Innenseite einen 
Stopfen 15 auf, welcher zum dichten Abschluss des 
Lueranschlusses 2 vorgesehen ist. Der Originalitats- 
verschluss wird hier durch einen umlaufenden Trenn- 
steg 16 gebildet, der sich vom stirnseitigen AuBen- 
rand der Kappe 13 zum stirnseitigen Ende des Zylin- 
derabschnitts 5 erstreckt, wo er durch Ultraschall- 
schweifien mit diesem staffs ch I ussig verbunden ist. 
Bei dieser Ausfuhrungsforrn sind die Kappe 13 und 
der Trennsteg 16 einstuckig als Kunststoffspritzguss- 
teil ausgebildet. Zum Offnen des Original itatsver- 
schlusses wird die Kappe 13 aus dem Luerlockge- 
winde herausgedreht, wobei der Trennsteg 16 ab- 
reifit. 

[0031] Die Ausfuhrung gemali Fig. 4 zeigt einen 
Originalitatsverschluss fur eine nicht vorgefullte Sprit- 
ze mit einem Spritzenzylinder 1 mit Lueranschluss 2. 
Eine becherformige Kappe 18 ist uber einen umlau- 
fenden Trennsteg 19 mit einem Fixierbauteil 20 in 
Form eines Zylinderabschnitts einstuckig und als 
Kunststoffspritzgussteil ausgebildet. Das Fixierbau- 
teil 20 ist in ahnlicher Weise wie bei der Ausfuhrung 
nach Fig. 1 stirnseitig mit dem Spritzenzylinder 1 
durch Schweifien verbunden. Die Schweifinaht ist 
mit 21 gekennzeichnet. Die Kappe 18 wird durch 
Handkraft vom Fixierbauteil 20 getrennt, wobei der 
Trennsteg 19 zerstort wird und das Ende des Lueran- 
schlusses 2 zuganglich wird. 

[0032] Das anhand von Fig. 5 dargestellte an- 
schlussseitige Ende eines Spritzenzylinders 1 mun- 
det in einen Lueranschluss 2 und ist einstuckig mit 
diesem ausgebildet. Eine Kappe 22, ahnlich der an- 
hand von Fig. 2 beschriebenen, ist uber einen unter- 
brochenen Trennsteg 23 mit einem Zylinderabschnitt 
5 mit Innengewinde 6 verbunden, der Teil des nach 
Abnehmen der Kappe 22 entstehenden Lueriockan- 
schlusses ist. Am Aufienumfang des Zylinderab- 
schnitts 5 ist nahe seinem freien Ende ein im Quer- 
schnitt verjungend zulaufender Ring 24 angeformt; 
der zusammen mit dem Zylinderabschnitt 5, dem 
Trennsteg 23 und der Kappe 22 als Spritzgussteil 
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ausgebildet ist. Auch bei dieser Ausfuhrungsform 
weist die Kappe 22 einen Stopfen 12 auf, der zum 
dichten Abschluss des Lueranschlusses 2 dient. Die 
Verbindung des Zylinderabschnitts 5 mit dem an- 
schlussseitigen Ende des Spritzenzylinders 1 erfolgt 
uber eine stirnseitige Schweifinaht 25, ahnlich der 
anhand von Fig. 1 beschriebenen Ausfuhrung. 
[0033] Auch hier wird durch Handkraft die Kappe 22 
mit dem darin eingegliederten Stopfen entfemt, nach- 
dem der Trennsteg 23 als Sollbruchstelle vom Zylin- 
derabschnitt 5 abgerissen ist. Dann ergibt sich sprit- 
zenanschlussseitig ein Luerlockanschluss. Der ko- 
nisch zulaufende Ring 24 dient dazu, dass auf den 
AuBenumfang des Luerlockanschlusses unmittelbar 
ein Schlauch aufgeschoben werden kann. Dieser 
Ring erleichtert das Aufschieben, die im hinteren Be- 
reich gebildete Kante, die auch als Ringabschnitt 
oder Rundung ausgebildet sein kann, bewirkt eine er- 
hohte Flachenpressung zwischen der Innenseite des 
Schlauches und der AufSenseite des Ringes, wo- 
durch Dichtwirkung erzielt wird. 
[0034] Die anhand der Fig. 6 und 7 dargestellte 
Ausfuhrungsvariante unterscheidet sich von der vor- 
beschriebenen dadurch, dass in diesem Fall das an- 
schlussseitige Ende des Spritzenzylinders 1 einstu- 
ckig mit einem Luerlockanschluss ausgebildet ist. Die 
Kappe 27 ist uber einen Trennsteg 28, der sich uber 
den gesamten stirnseitigen Umfang erstreckt, der je- 
doch abschnittsweise unterbrochen ist, mit einem Fi- 
xierbauteil 29 verbunden und einstuckig als Spritz- 
gussteil ausgebildet, das, wie sich aus Fig. 7 ergibt, 
im Wesentiichen die Form des konischen Rings 24 
aufweist. Bei dieser Ausfuhrung ist das Fixierbauteil 
durch Schweilien am Auftenumfang des Zylinderab- 
schnitts 5 befestigt, die SchweiBnaht ist mit 30 ge- 
kennzeichnet. Das Fixierbauteil 29 hat, nachdem die 
Kappe 27 durch AufreiBen des Trennstegs 28 ent- 
femt worden ist, die gleiche Funktion wie der anhand 
von Fig. 5 beschiiebene konische Ring 24. 
[0035] Wie die vorstehenden Ausfuhrungsbeispiele 
verdeutlichen, kann die vorliegende Erfindung neben 
einem funktionssicheren Originalitatsverschluss 
auch noch weitere Funktionen beinhalten, die insbe- 
sondere in Kombination fertigungstechnisch giinstig 
herstellbar sind. Es versteht sich, dass die vorbe- 
schriebenen Einzelmerkmale nur beispielhaft zu ver- 
stehen sind und daher auch, soweit sinnvoll, prak- 
tisch beliebig miteinander kombinierbar sind. So kon- 
nen beispielsweise auch die ohne Stopfen dargestell- 
ten Ausfuhrungsvarianten mit einem solchen herge- 
stellt werden oder umgekehrt Allen gemeinsam ist, 
dass aufgrund der stoffschlussigen festen Schweili- 
verbindung zuverlassig sichergestellt ist, dass beim 
Abtrennen einer Kappe stets der Trennsteg und nicht 
das Fixierbauteil (wie beim Stand der Technik) gelost 
wird. Auf diese Weise ist nach Entfernen der Kappe 
der Originalitatsverschluss zuverlassig zerstdrt 



Bezugszeichenliste 



1 


- Spritzenzylinder 


2 


- Lueranschluss 


3 


-Kappe (Fig. 1) 


4 


- Trennsteg 


5 


- Zylinderabschnitt 


6 


- Gewinde 


7 


- SchweiRnaht 


8 


- Kappe (Fig. 2) 


9 


- unterbrochener Trennsteg 


10 


- Fixierbauteil, Ring 


11 


- SchweiBnaht 


12 


- Stopfen 


13 


- Kappe (Fig. 3) 


14 


-Zylinderabschnitt 


15 


- Stopfen 


16 


- Trennsteg 


17 


- Schwei&naht 


18 


- Kappe (Fig. 4) 


19 


- Trennsteg 


20 


- Fixierbauteil 


21 


- SchweiRnaht 


22 


- Kappe (Fig. 5) 


23 


- Trennsteg 


24 


- Ring 


25 


- SchweiBnaht 


27 


- Kappe (Fig. 6) 


28 


- Trennsteg 


29 


- Fixierbauteil 


30 


- SchweiBnaht 



Pate ntansp ruche 

1. Originalitatsverschluss fur eine Spritze mit Lu- 
er- oder Luerlockanschluss, bei der mindestens das 
anschlussseitige Ende aus Kunststoff besteht, mit ei- 
ner mindestens den Lueranschluss (2) ubergreifen- 
den Kappe (3), die uber mindestens einen Trennsteg 
(4) mit der Spritze (1 ) verbunden ist, wobei Kappe (3) 
und Trennsteg (4) als Kunststoffspritzgussteil ausge- 
bildet sind und der Trennsteg (4) eine Sollbruchstelle 
bildet, die beim Entfernen der Kappe (3) von der 
Spritze (1) bricht, dadurch gekennzelchnet, dass 
der Trennsteg (4) mittelbar oder unmittelbar durch 
eine stoffschlussige Verbindung mit dem anschluss- 
seitigen Ende der Spritze (1 ) verbunden ist. 

2. Originalitatsverschluss nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die stoffschlussige Ver- 
bindung durch SchweiGen, vorzugsweise durch Ul- 
traschallschweifSen gebildet ist. 

3. Originalitatsverschluss nach einem der vorge- 
henden Anspruche dadurch gekennzeichnet, dass 
die Kappe (3) uber den Trennsteg (4) mit einem Fi- 
xierbauteil (5) verbunden ist, das durch SchweiRen 
(7) mit dem anschlussseitigen Ende der Spritze (1) 
verbunden ist. 
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4. Originalitatsverschluss nach einem der vorher- len (PP) bder Cykloolefinpolymeren (COP) bestehen. 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

dass Kappe (3), Trennsteg (4) und Fixierbauteil (5) Es folgen 3 Blatt Zeichnungen 

einstuckig als Spritzgussteil ausgebildet sind. 

5. Originalitatsverschluss nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Fixierbauteil durch einen Ring (29) gebildet 
ist, welcher an einem spritzenseitigen Zylinderab- 
schnitt (5) mit Innengewinde (6) angeschweiBt ist, der 
den Lueranschluss (2) umgibt und Teil des Luerlock- 
anschiusses biidet. 

6. Originalitatsverschluss nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das ringformige Fixierbauteil (29) einen zum 
freien Ende des Zylinderabschnitts (5) verjungend 
zulaufenden Querschnitt aufweist. 

7. Originalitatsverschluss nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass derZylinderabschnitt (5) des Luerlockanschlus- 
ses das Fixierbauteil biidet. 

8. Originalitatsverschluss nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass der das Fixierbauteil bil- 
dende Zylinderabschnitt (5) an seinem AufJenumfang 
einen im Querschnitt zum freien Ende des Lueran- 
schlusses (2) verjungend zulaufenden Ring (24) auf- 
weist. . 

9. Originalitatsverschluss nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Trennsteg (9) Unterbrechungen aufweist, 
die gleichmafiig uberden Umfang verteiltangeordnet 
sind. 

10. Originalitatsverschluss nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kappe (13) aus zwei unterschied lichen 
Kunststoffen aufgebaut ist und einen weichelasti- 
schen Stopfen (15) aufweist. 

11. Originalitatsverschluss nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kappe (22) und derweichelastische Stopfen 
(12) als einstuckiges Kunststoffspritzgussteil ausge- 
bildet sind. 

12. Originalitatsverschluss nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kappe mit definierter Vorspannung ange- 
schweilit ist, derart, dass diese den Lueranschluss 
dichtend abschliefct. 

13. Originalitatsverschluss nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die stoffschlussig miteinander zu verbindenden 
Bauteile aus Polyolefinen, bevorzugt aus Polypropy- 
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